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Vergussmassen der Reihe
Wepuran VT 3402 KK

Aufgrund der extrem hohen Transparenz werden die Vergussmassen der Reihe
Wepuran VT 3402 KK in der Lichtelektronik/LED-Technik und Sensortechnik speziell
bei Anwendungen mit héchsten Anforderungen an optische Eigenschaften eingesetzt,
z. B. zum Vergiel3en/ Kapseln von LED oder optischen Sensoren.

Die Vergussmassen der Reihe Wepuran VT 3402 KK schiitzen und isolieren elektroni-
sche Bauteile und Baugruppen vor extremen Klimaeinflissen und aggressiven Medien
sowie gegen mechanischen Angriff.

e Basis: Polyurethanharz (UR)
e farblos, hochtransparent und kristall-klar
e quecksilberfrei

e sehr gute Witterungsbestandigkeit, herausragende UV-Lichtstabilitat,
gute Temperaturstabilitat

e Temperatureinsatzbereich -65 bis mind. +90 °C

e sehr hohe optische Transparenz mit geringer optischer Dampfung

e sehr gute Haftung auf fast allen Werkstoffen

e hohe mechanische Festigkeit, sehr guter Schutz gegen Stof3, Schlag und Vibration

e bestandig gegen Wasser, Feuchtigkeit, Schwitzwasser und zahlreiche Chemikalien,
Laugen, Sauren und Ole

e UL-Zulassung nach UL 94 fur VT 3402 KK-NV, VT 3402 KK-NV-UVP,
VT 3402 KK-NV-SV-HB und VT 3402 OPAL: Nichtbrennbarkeitsstufe HB (UL File
No. E99285)

e zusatzliche UL-Zulassung fur VT 3402 KK-NV und VT 3402 OPAL nach UL 746C
mit f1 (Material ist bestandig gegen UV-Strahlung, Feuchtigkeit, Unterwasserbedin-
gungen und extreme Temperaturen)

e VT 3402 OPAL bewirkt durch lichtstreuende Eigenschaften eine homogene Lichtver-
teilung, so dass einzelne LED-Lichtpunkte nicht mehr sichtbar sind.

e VT 3402 OPAL verringert deutlich die Farbtemperaturverschiebung von LEDs, die
bei transparenten Vergussmassen auftritt

e durch Verwendung der Trubungspaste TP 3492 LS kann eine gleichmaRige Licht-
streuung beim Vergiel3en von Lichtquellen realisiert werden. Die Starke der Tribung
ist abhangig vom Mischungsverhaltnis
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Auswabhliibersicht: Vergussmassen der Reihe Wepuran VT 3402 KK

VT 3402 KK-NV

VT 3402 KK-NV-LT

VT 3402 KK-NV-SV-HB
VT 3402 KK-NV-UVP
VT 3402 OPAL

niedrige Viskositat, besonders fliel3fahig

einfache Verarbeitbarkeit

Verarbeitungszeit

geringe Erwarmung bei der Aushartung

elektrische und klimatische Schutzwirkung o

geeignet fur Flexstreifen o

gleichmafige Lichtstreuung —

Einsatz im AuRenbereich o

Unterwassereinsatz

Haftung

Haftung auf Aluminium

schwer brennbar (horizontal burning — HB)

W Nichtbrennbarkeitsstufe UL 94 HB

UV-Bestandigkeit

Schutz des Untergrundes vor UV-Belastung — —

Temperaturstabilitat / Vergilbungsstabilitat bei Temperaturbe- Py
lastung

@ sehr gut (geeignet), sehr einfach, hoch
gut (geeignet), einfach, mittel
mafig (geeignet), gering

— nicht geeignet, nicht empfohlen

Bitte beachten Sie, dass es sich bei den Angaben in der Tabelle um unverbindliche Empfehlungen
handelt. Unterschiedlichste Parameter wie Untergrundbeschaffenheit, andere als die genannten
Belastungen beim spateren Einsatz etc. kdnnen einen Einfluss auf die Eignung einer Verguss-
masse fir eine bestimmte Anwendung haben.

Die Vergussmassen der Reihe Wepuran VT 3402 KK sind aufgrund der starken Warmeentwick-
lung von Power-LEDs nicht fiir die Beschichtung dieser LEDs geeignet. Bitte beachten Sie die Hin-
weise |hres LED Herstellers bezlglich der Kompatibilitédt zwischen unterschiedlichen Medien / Ma-
terialien und verifizieren eine Eignung durch eigene Versuche.
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Bei Temperaturen > 40 °C und hoher Feuchtigkeit (r. F. >70 %) kommt es — wie bei allen Polyme-
ren — zu hydrolytischem Polymerabbau, der sich z. B. in Verfarbungen, Erweichung, Klebrigkeit bis
hin zur Auflésung duf3ern kann.

Die Vergussmassen der Reihe Wepuran VT 3402 KK sind fur den Einsatz in Saunen und Dampf-
badern daher nicht geeignet. Alternativ kdnnen Wepesil Vergussmassen auf der Basis von Silikon

(SR) eingesetzt werden.

Kennzahlen

Viskositit* bei 20 °C

Dichte bei 20 °C

Topfzeit d. Mischung
bei 19-21 °C in Anleh-

Farbe/ DIN EN ISO 3219 | DIN EN ISO 2811-1 nuna an DIN EN 14022
Aus- Komponente A Komponente A 9 ca. 200 mL
sehen Harter (Komp. B) Hérter (Komp. B) |\,o. 400 1/ Verzeh
Mischung Mischung erdoppiung I verzenn-
fachung der Viskositat
farblos 1400 + 500 mPas 1,09 £ 0,05 g/cm?
VT 3402 KK-NV Klar ’ 400 + 100 mPas 1,09 + 0,05 g/cm? ca. 50 / 55 min
1100 + 300 mPas 1,09 £ 0,05 g/cm?
farblos 1500 + 300 mPas 1,09 £ 0,05 g/cm?
VT 3402 KK-NV-LT Klar ’ 400 + 100 mPas 1,09 + 0,05 g/cm? ca.2h/5h
1000 £ 300 mPas 1,09 £ 0,05 g/cm?
farblos 1100 + 300 mPas 1,06 £ 0,05 g/cm?
VT 3402 KK-NV-SV-HB Klar ' 1200 + 300 mPas 1,17 + 0,05 g/cm? ca. 75/ 110 min
1300 + 300 mPas 1,13 £ 0,05 g/cm?
farblos 1600 + 300 mPas 1,09 £ 0,05 g/cm?
VT 3402 KK-NV-UVP Klar ’ 400 + 100 mPas 1,09 + 0,05 g/cm? ca. 50 / 55 min
900 = 300 mPas 1,09 £ 0,05 g/cm?
farblos 1400 + 500 mPas 1,09 £ 0,05 g/ cm®
VT 3402 OPAL triib ’ 400 + 100 mPas 1,09 + 0,05 g/ cm?® ca. 50 / 55 min
1100 = 300 mPas 1,09 + 0,05 g/ cm?
Die Topfzeit entspricht
TP 3492 LS farblos, triib | 54000 + 6000 mPas™ | 1,48 + 0,05 g/cme | Stwa der Topizeit der

verwendeten Verguss-
masse

*  Rotationsviskosimeter von Thermo Fisher Scientific, C 35/1°, D = 100 s™', www.thermofisher.com

**  Rotationsviskosimeter von Thermo Fisher Scientific, C 20/1°, D = 50 s™*

Indizes:
KK = kristall-klar
LS = lichtstreuend

LT = langere Topfzeit

NV = niedrigviskos

OPAL = lichtstreuend

SV-HB = selbstverléschend im Horizontal Burning Test (UL 94 HB)

TP = Tribungspaste
UVP = UV-Protection

VT = Vergussmasse transparent

www.peters.de
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Physikalische und mechanische Eigenschaften

Diese Eigenschaften werden nach 14 Tagen Lagerung bei Raumtemperatur (18—23 °C) erreicht.
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Brechungsindex nTM monochromatisches Licht = 1,50 —
Doppelbrechung (633 nm) <4x104 —
Shore-A-Harte ISO 48-4 60-80 60-80
DIN EN ISO 62 ~ 40 ~ 9
Wasseraufnahme (24 h/23 °C) =1% 0,3%
Hydrolyse- 500 h,85°C,85%r. F. bestanden bestanden
bestandigkeit 500 h, 100 °C, 100 % r. F. bestanden —
150 Zyklen
Temperaturwechseltest 15 min/-40 °C bestanden bestanden
15 min/+85 °C
in Anlehnung an IPC-TM-650,
Temperaturschock* 2.6.71, bestanden bestanden
-65 bis +125 °C
Glasubergangstemperatur | TMA (Thermomechanische ~-10 °C ~0°C
Tg Analyse)
. TMA (Thermomechanische
Thermischer Ausdeh- Analyse) ~120/210 ppm/°C | =90/220 ppm/°C
nungskoeffizient CTE
<Tg/>Tg
Thermische in Anlehnung an _ o _ o
Klasse* DIN IEC 60 085 Y=90°C Y=90"C
Masseverlust nach 5000 h:
0,
?Oﬁj >110 °C >110 °C
200"/0 2120 °C 2120 °C
Temperaturindex* (TI) in 50 % 2140 :C 2135 :C
Anlehnung an DIN EN 2150°C 2155°C
60216 (IEC 60216),
Stand 2001 Masseverlust nach 20000 h:
f;ﬁ/ > 90 °C > 80°C
20(; =100 °C 2 95°C
50(; >115°C >2110°C
0 >125°C >2125°C

*

kénnen in einem Temperaturbereich von -65 bis mind. +90 °C eingesetzt werden. Sowohl am unteren als auch am oberen

Ende dieses Bereichs kann das Verhalten und die Leistungsfahigkeit des Materials bei einigen Anwendungen negativ be-
einflusst werden. Hier sind zusatzliche Vorversuche und Priifungen erforderlich.

www.peters.de



Technisches Merkblatt Reihe VT 3402 KK

Elektrische Eigenschaften

Diese Eigenschaften werden nach 14 Tagen Lagerung bei Raumtemperatur (18—23 °C) erreicht.

o
o T
53 2
>33 >
Eigenschaft Priifmethode ZZZ<g <
¥ X X 0O X
¥XX¥XXO X
N N AN N N
(== -] o
SIS S I
MO MMM ™
- =
>>2> > >
Durchschlagfestigkeit | IPC-TM-650, 2.5.6.1 = 50 kV/mm 2 30 kV/mm
Oberflachenwiderstand |DIN EN 62631-3-2 22 x 10" Ohm 22 x 10" Ohm
spezifischer Durch- |\ £\ 62631-3-1 >20x1020hmxcm | 22,0 x 10'"Ohm x cm
gangswiderstand

Vergleichszahl der
Kriechwegbildung

DIN EN 60 112

CTI = 600"

* CTI = Comparative Tracking Index, Kriechstromfestigkeit

Optische Eigenschaften
Umfangreiche Daten zu Transmission, Farbmetrik und Fotos zum Vergilbungsverhalten der ver-
schiedenen Vergussmassen bei verschiedenen Temperaturen Uber unterschiedliche Zeitraume

sind in der Technischen Information Tl 15/19 ,Optische Eigenschaften bei Dauertemperaturbe-

lastung fuir die ELPECAST® Vergussmassen der Reihe Wepuran VT 3402 KK und Wepesil

VT 3602 KK* zusammengefasst.

Zusatzliche Prufungen

Bitte beachten Sie, dass es bei anderen als den hier gepriften Einstellungen zu geringfligigen Ab-
weichungen von den genannten Werten kommen kann.

Eigenschaft Priifmethode VT 3402 KK-NV
UNI EN ISO 2812 _ 0
Wasseraufnahme Teil 1 Methode 1,250 h, 25 °C =062%
Impact Test F350 NF F 19-201 bestanden
P direkter Aufprall (1000 g x 20 cm) keine Risse
. ASTM D 3160
Steinschlag ASTM D 3170 < 7B bestanden
UNI EN ISO 2812 bestanden:

chemische Bestandigkeit

Teil 1 Methode 2
8,5 % HCI 240 h, 20 °C 20 %
NaOH 240 h, 20 °C

keine Adsorption, Veranderung
oder Erweichung

Temperaturbestandigkeit

MS CG-12, 500 h, 80 °C

bestanden:
keine Verformung, Farbverande-
rung oder Erweichung

Temperaturbestandigkeit

GM 6073, 1h, 93 °C

bestanden: keine Verformung,
Farbveranderung oder Erweichung

N : . UNI EN ISO 2812, Masseanderung
Lésemittelbestandigkeit Isopropanol 48h, 20 °C =512 %
QUV-Test ISO 16474, 1000 h bestanden

www.peters.de
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Prifungen auf LED-Streifen (PVC und Aluminium)

Eigenschaft Priifmethode VT 3402 KK-NV

ISO 7253, 1500 h; NaCI 50 £ 5 g/l in
Salzspriihtest demineralisiertem Wasser;
elektrische Leitfahigkeit < 20 ps/cm

bestanden: keine Risse, Blasen oder
Wasseradsorption

bestanden: keine Risse, Blasen,
Erweichung. Glanzanderung oder
Wasseradsorption

Bestandigkeit gegen UNI EN ISO 6270
feuchte Warme 1500 h bei 50 °C/95 % r. F.

UNI EN ISO 2812, Teil 1 Verf. 2
chemische Bestandigkeit | 8,5% HCI, 240 h, 20 °C
20% NaOH, 240 h, 20 °C

bestanden: keine Verformung, Farbver-
anderung oder Erweichung

Bestandigkeit gegen . bestanden: keine Verformung, Farbver-
chloriertes Wasser %chw:nm'r\ln:gldov\;ai:er H7 anderung oder Erweichung
(Schwimmbad) PP » ca. p (nur auf PVC getestet)

Verarbeitung

I:]il Bitte beachten Sie vor dem Einsatz des Produktes unbedingt dieses Merkblatt und die folgenden
Druckschriften. Diese Druckschriften werden der ersten Lieferung bzw. Bemusterung beigefiigt.

SD B Das zugehorige Sicherheitsdatenblatt enthalt detaillierte Angaben und Kennzahlen zu Arbeitssi-
cherheit und Umweltschutz sowie zu Transport, Lagerung, Handhabung und Entsorgung.

AI Applikations-Information Al 3/1 ,Verarbeitungshinweise fir die Vergussmassen der Reihe We-
puran VT 3402 KK*

TI Technische Information Tl 15/2 ,Auswahlkriterien und Verarbeitungshinweise fir Vergussmassen®

TI Technische Information Tl 15/3 ,Schutzmaflinahmen beim Arbeiten mit Chemikalien einschlief3-

lich Lacken, Vergussmassen, Verdiinnungen, Reinigungsmitteln®

TI Technische Information Tl 15/10 ,Verarbeitung von 2-Komponenten-Systemen*

Da es aufgrund der Vielzahl der Variationsmaoglichkeiten unmadglich ist, Prozesse und Folgepro-
zesse in ihrer Gesamtheit bezlglich ihrer Schwankungsbreite (Parameter, Wechselwirkungen mit
eingesetzten Materialien, chemischen Prozessen und Maschinen) beurteilen zu kdnnen, sind die
von uns empfohlenen Parameter nur als Richtwerte zu verstehen, die unter Laborbedingungen er-
mittelt wurden. Wir empfehlen, die genauen Prozessgrenzen unter lhren Produktionsbedingungen,
insbesondere auch im Hinblick auf die Kompatibilitat mit Ihren spezifischen Folgeprozessen, zu er-
mitteln, um eine stabile Fertigung und qualitativ hochwertige Produkte sicherzustellen.

Die angegebenen Produktdaten basieren auf standardisierten Prozessbedingungen/Prifbedingun-
gen der genannten Normen und muissen ggf. unter geeigneten Prifbedingungen an prozessierten
Produkten verifiziert werden. Unsere Anwendungstechnische Abteilung (ATA) steht Ihnen selbst-
verstandlich fir Fragen und eine Beratung jederzeit gerne zur Verfiigung.

Mischen

glié Gewichtsteile
Komp. A : Harter (Komp. B)

VT 3402 KK-NV
VT 3402 KK-NV-LT

VT 3402 KK-NV-UVP 1:1

VT 3402 OPAL

VT 3402 KK-NV-SV-HB 4:7
TP 3492 LS siehe Al 3/1
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Empfohlene Hilfsmittel

ELPESPEC?® Beschleuniger B 4402

verkurzt die Aushartezeit und die Verarbeitungszeit, daher vorzugsweise in Kombination mit
Misch- und Dosieranlagen einzusetzen; wird vor der Verarbeitung der Vergussmasse in die
Komponente A eingerlhrt

ELPESPEC?® Dichtungskitt EH 13.271
|6semittelfreie Paste fur Abdichtarbeiten in der Elektronik und Elektrotechnik, selbsthaftend und
dauerelastisch

ELPESPEC® Formentrennmittel EH 13.650
I6semittel-, silikon- und fettfrei, zur Vorbehandlung der zu vergielRenden Oberflachen; der Ver-
guss kann nach der Aushartung leicht und rickstandsfrei aus einer Form entfernt werden.

ELPECAST® Adhesion Promoter AP 4 LED
gute Benetzungseigenschaften auch auf kritischen Untergriinden, z. B. Silikonoberflachen von
LEDs, zum Pinseln oder Spriihen

ELPESPEC® Haftmittel EH 13.950/EH 13.951

zur Verbesserung der Haftfestigkeit. EH 13.950 ist diinn auf die mit der Vergussmasse in Kon-
takt kommenden Teile aufzubringen. EH 13.951 wird vor dem Vergiefl3en grindlich mit der Ver-
gussmasse vermischt.

ELPESPEC® Reinigungsmittel R 13.780

fur die Reinigung von Arbeitsplatz und Geraten. Die Reinigung sollte unmittelbar nach dem Ver-
arbeiten erfolgen, da die Reinigung mit zunehmender Hartung schwieriger und nach vollstandi-
ger Aushartung unmaglich wird.

Trocknung/Aushartung
Folgende Angaben fir eine Vergussmenge von ca. 25 g gelten als Hinweis:
Raumtemperatur o
(18-23 °C) 8o°C
VT 3402 KK-NV :
VT 3402 KK-NV-SV-Hg | 91TTest 24h h
VT 3402 KK-NV-UVP
VT 3402 OPAL gehartet 14 Tage 2h
VT 3402 KK-NV-LT grifffest 24-48 h 4 h
gehartet 14 Tage 8h

Wird eine schnellere Aushartung gewlnscht, empfiehlt sich der Einsatz des Beschleunigers B 4402
(siehe Punkt Hilfsmittel“). Eine Aushartung bei hdheren Temperaturen fuhrt moglicherweise zur
Vergilbung der Vergussmasse.

Verpackung

Uber mégliche Verpackungseinheiten informieren wir Sie auf Anfrage mit unserem Angebot.
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Haltbarkeit und Lagerbedingungen
Haltbarkeit: in ungedéffneten Originalgebinden mindestens:
g VT 3402 KK-NV, VT 3402 KK-NV-LT, VT 3402 KK-NV-UVP und
VT 3402 OPAL: 9 Monate
VT 3402 KK-NV-SV-HB und TP 3492 LS: 6 Monate

_{ﬂ/ Lagerbedingungen: +5 °C bis +25 °C

JTA vor Feuchtigkeit schiitzen

vor Frost schitzen

A

Aus Grinden der Lagerhaltung kann es in Einzelfallen vorkommen, dass bei Auslieferung die
vorab angegebene Haltbarkeit unterschritten wird. Es ist jedoch sichergestellt, dass unsere Pro-
dukte bei Verlassen unseres Hauses mindestens 2/3 der Haltbarkeit besitzen. Mindesthaltbarkeit
und Lagerbedingungen sind auf den Gebinden angegeben.

Haftungsausschluss

Beschreibungen und Ablichtungen unserer Ware und Produkte in technischen Unterlagen, Katalo-
gen, Prospekten, Rundschreiben, Anzeigen, Preislisten, Webseiten, Datenblattern, Informations-
blattern, insbesondere die in dieser Druckschrift genannten Informationen, sind unverbindlich so-
weit ihr Einbezug in den Vertrag nicht ausdricklich vereinbart wurde. Das gilt auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter.

Die Produkte sind ausschlief3lich fir die im jeweiligen Merkblatt angegebenen Anwendungen vor-
gesehen. Sie befreien den Kunden nicht von eigenen Prifungen insbesondere im Hinblick auf ihre
Eignung fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung
unserer Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Beratung von Ihnen herge-
stellten Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschliel3-
lich in Inrem Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach MalRgabe unserer
jeweils aktuellen Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Haben Sie noch Fragen? Wir beraten Sie gerne und helfen Ihnen bei der Lésung lhrer Probleme.
Auf Anfrage senden wir Ihnen Muster und Technische Druckschriften zu.

Lackwerke Peters GmbH & Co. KG Internet: www.peters.de pEte rS
Hooghe Weg 13, 47906 Kempen E-Mail: peters@peters.de Coating Innovations
Deutschland Telefon: +49 2152 2009-0 for Electronics
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