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Ultradiinnschichtlack ELPEGUARD®
UTC 1507 FLZ/1 (SEP)

Der Ultradiinnschichtlack ELPEGUARD® UTC 1507 FLZ/1 (SEP) ist ein Schutzlack auf
der Basis von Synthetic Rubber fur die Beschichtung elektronischer Baugruppen. Er
zeichnet sich durch eine sehr gute Rissbestéandigkeit im Temperaturschocktest von -65
bis +150 °C und eine hohe Isolationsbesténdigkeit bei hohen Temperaturen und hohen
Feuchtigkeiten (85 °C /85 % r. F.) aus.

Das SEP-Produkt ermdglicht eine optimale konforme Beschichtung bestickter Bau-
gruppen und sehr gute Kantenabdeckung auf scharfkantigen Bauteilen (Sharp Edge
Protection), sodass eine hohe klimatische Bestandigkeit erzielt werden kann.

e Basis: Synthetic Rubber
e physikalische Trocknung

e konnen zu Reparaturzwecken bei Lotkolbentemperatur durchgelotet oder mit der
Verdiinnung V 1507 FLZ entfernt und nach Abschluss der Arbeiten erneut aufgetra-
gen werden

e sehr gute Alterungsbestandigkeit
e Temperatureinsatzbereich —65 bis mind. +150 °C

e zur Beschichtung flexibler Schaltungen geeignet (,flex-to-install“, Biegebeanspru-
chung nur wahrend des Einbaus)

Kennzahlen
Farbe/ Aussehen farblos, fluoreszierend
Festkorpergehalt, DIN EN ISO 3251, 1 h, 125 °C, 1 g Einwaage 18 £ 2 Gew.-%
Viskositat* bei 20 °C, DIN EN ISO 3219 1100 + 200 mPas
Dichte bei 20 °C, DIN EN ISO 2811-1 0,81 + 0,05 g/cm3

* gemessen mit Haake RS 600, C 20/1°, D =50 s!
Viskositatsmessgerat der Firma Thermo Fisher Scientific, www.thermofisher.com

Indizes: UTC = Ultradiinnschichtlack, FLZ = fluoreszierend, SEP = Sharp Edge Protection

Physikalische und mechanische Eigenschaften

Eigenschaft Prufmethode Ergebnis

Flexibilitat IPC-CC-830C, 3.5.5 erflllt

Temperaturschockbestandigkeit | IPC-CC-830C, 3.7.2, -65 bis +125 °C erfullt


http://www.thermofisher.com/
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Elektrische Eigenschaften

Eigenschaft Prifmethode Ergebnis
IPC-TM-650, 2.5.6.1 270 kV/mm
Durchschlagfestigkeit
IPC-CC-830C, 3.6.1 erflllt
spezifischer DIN EN 62631-3-1 > 1,0 x 1016 Ohm x cm
Durchgangswiderstand
Oberflachenwiderstand DIN EN 62631-3-2 > 1,0 x 10 Ohm

Feuchte/lsolationswiderstand

IPC-CC-830C, 3.7.1, (65 °C/90 % r. F.)

erfullt

85/85-Test (1000 h, 85 °C, 85 % . F.)

> 2,0 x 109 Ohm

: . . DIN EN 60112
Vergleichszahl der Kriechwegbil- . . :
dung (Kriechstromfestigkeit, CTI = auf FR4 Basismaterial mit g
Comparative Tracking Index) CT1275 CTI 2600
CTI 600 CTI 2600

in Anlehnung an DIN EN ISO 6270-2

9
(BIAS 12V, 40 °C, 100% r. F.) > 1,0 x 10° Ohm

Schwitzwasserbesténdigkeit

= 140 °C (20 000 h)*
~ 155°C (5 000 h)*

* kann in einem Temperaturbereich von -65 bis mind. +150 °C eingesetzt werden, wobei sowohl am
unteren als auch am oberen Ende dieses Bereichs das Verhalten und die Leistungsfahigkeit des Ma-
terials bei einigen Anwendungen negativ beeinflusst werden kann. Hier sind zusétzliche Vorversuche
und Prafungen erforderlich. Als Grenzwerte fir die Bestimmung des TI wurde ein Verlust von 50 %
bei Masse und/oder 25 % Durchschlagsfestigkeit von den Ausgangswerten festgelegt.

Verarbeitung

I:[i:l Bitte beachten Sie vor dem Einsatz des Produktes unbedingt dieses Merkblatt und die folgenden
Druckschriften. Diese Druckschriften werden der ersten Lieferung bzw. Bemusterung beigefigt.

Tl (Temperaturindex) DIN EN 60216 (IEC 60216)

SD B Das zugehorige Sicherheitsdatenblatt enthalt detaillierte Angaben und Kennzahlen zu Arbeitssi-
cherheit und Umweltschutz sowie zu Transport, Lagerung, Handhabung und Entsorgung.

AI Applikations-Information Al 1/1 ,Verarbeitungshinweise fir ELPEGUARD® Schutzlacke (Dinn-
schichtlacke)”

TI Technische Information Tl 15/3 ,,Schutzmaflinahmen beim Arbeiten mit Chemikalien einschlief3-
lich Lacken, Vergussmassen, Verdinnungen, Reinigungsmitteln®

Der Schutzlack ELPEGUARD® UTC 1507 FLZ/1 (SEP) kann mit allen gangigen zerstaubenden
Sprihverfahren aufgetragen werden. Eine Anwendung mittels Dispenser ist ebenfalls méglich, um
gezielt hbhere Trockenschichten zu erreichen.

Da es aufgrund der Vielzahl der Variationsmadglichkeiten unméglich ist, Prozesse und Folgepro-
zesse in ihrer Gesamtheit beziglich ihrer Schwankungsbreite (Parameter, Wechselwirkungen mit
eingesetzten Materialien, chemischen Prozessen und Maschinen) beurteilen zu kdnnen, sind die
von uns empfohlenen Parameter nur als Richtwerte zu verstehen, die unter Laborbedingungen er-
mittelt wurden. Wir empfehlen, die genauen Prozessgrenzen unter Ihren Produktionsbedingungen,
insbesondere auch im Hinblick auf die Kompatibilitat mit Ihren spezifischen Folgeprozessen, zu er-
mitteln, um eine stabile Fertigung und qualitativ hochwertige Produkte sicherzustellen.

Die angegebenen Produktdaten basieren auf standardisierten Prozessbedingungen/Prifbedingun-
gen der genannten Normen und muissen unter geeigneten Prifbedingungen an prozessierten Lei-
terplatten verifiziert werden.

Unsere Anwendungstechnische Abteilung (ATA) steht lhnen selbstverstéandlich fir Fragen und
eine Beratung jederzeit gerne zur Verfiigung.
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Viskositatseinstellung

Die ELPEGUARD® Schutzlacke der Reihe UTC 1507 FLZ sind so eingestellt, dass normalerweise
die Verarbeitung im Anlieferungszustand méglich ist. Fur eine verfahrensbedingte Reduzierung der
Viskositat:

zu verdiinnen mit der Verdiinnung V 1507 FLZ

Empfohlene Hilfsmittel
e Verdinnung V 1507 FLZ
fur die Entfernung des Lackes zu Reparaturzwecken

e ELPESPEC® Reinigungsmittel R 5817
fur die Reinigung von Arbeitsplatz und Geraten/Anlagen

e ELPESPEC® Reinigungsmittel R 5888
wasserverdunnbares, biologisch abbaubares Reinigungsmittel fir Warentrager und Werkzeuge

Doppellackierung
Die Schutzlacke der Reihe ELPEGUARD® UTC 1507 FLZ sind fir eine Doppellackierung bedingt
geeignet, da sie von dem im Lack enthaltenen Losemittel angeltst werden.

Trocknung/Aushértung
Die Trocknung ist hach vollstandigem Verdunsten der Losemittel abgeschlossen.

Die Trocknungsparameter sind unter anderem abhangig von der Baugruppengeometrie, Besti-
ckung, Lackschichtdicke, bei Ofentrocknung von der Ofenbeladung usw.

Wir empfehlen eine Ofentrocknung von 15-30 Minuten bei 60-80 °C fiir eine Trockenschichtdicke
von 15-35 pm.

Verpackung

Uber mdégliche Verpackungseinheiten informieren wir Sie auf Anfrage mit unserem Angebot.

Haltbarkeit und Lagerbedingungen

g Haltbarkeit in ungedéffneten Originalgebinden mindestens 9 Monate

#25°C

—4ﬂ/ Lagerbedingungen: +5 °C bis +25 °C

Aus Grinden der Lagerhaltung kann es in Einzelfallen vorkommen, dass bei Auslieferung die
vorab angegebene Haltbarkeit unterschritten wird. Es ist jedoch sichergestellt, dass unsere Pro-
dukte bei Verlassen unseres Hauses mindestens 2/3 der Haltbarkeit besitzen. Mindesthaltbarkeit
und Lagerbedingungen sind auf den Gebinden angegeben.

Haftungsausschluss

Beschreibungen und Ablichtungen unserer Ware und Produkte in technischen Unterlagen, Katalo-
gen, Prospekten, Rundschreiben, Anzeigen, Preislisten, Webseiten, Datenblattern, Informations-
blattern, insbesondere die in dieser Druckschrift genannten Informationen, sind unverbindlich so-
weit ihr Einbezug in den Vertrag nicht ausdricklich vereinbart wurde. Das gilt auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter.
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Die Produkte sind ausschlieflich fur die im jeweiligen Merkblatt angegebenen Anwendungen vor-
gesehen. Sie befreien den Kunden nicht von eigenen Priifungen insbesondere im Hinblick auf ihre
Eignung fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung
unserer Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Beratung von Ihnen herge-
stellten Produkte erfolgen auf3erhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschliel3-
lich in Ihrem Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach MalRgabe unserer
jeweils aktuellen Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

ACHTUNG! Fur neue Produkte laut Vorlaufigem Technischen Merkblatt liegen nicht immer
ausreichende Praxisergebnisse vor, die eine umfassende Beurteilung zulassen. Es ist daher
notwendig, solche Produkte fur den beabsichtigten Einsatzzweck besonders sorgfaltig zu
testen!

Haben Sie noch Fragen? Wir beraten Sie gerne und helfen lhnen bei der Lésung lhrer Probleme.
Auf Anfrage senden wir Ihnen Muster und Technische Druckschriften zu.
peters
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